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PVC profilierin  istenilen a c ida  kö§e 
b irleçtirm elerindeki kaynak için 
ku llam lan m akinedir.
M aksim um  kaynak m ukavem eti saglar. 
Profil tip ine  göre  kaynak basing  ayari 
yapilabilm ekted ir.
Renkli profillerin  kaynag i için yapilan 
s if ir  kaynak içlem i s tandartd ir. (M in. 0.2 
mm)
P ro filie r te k  tek  ayak peda lina  basila rak 
s ik iç tir ilir.
P ro filie r s ik iç tik tan  sonraki iç lem ler 
o tom atik  gerçekleçir.
Ö zel çe lik  m a lzem eden im al edilm i§ 
ko lay ayarlanab ilen  kaynak agzi 
b içak la ri son derece uzun ömürlüdür.
A na gövde a lüm inyum dur. Özel 
tasa rlanm iç  yap iya  sahiptir.
M akine k izak la rinda  özel libaysru lm an la r 
ku llam lm i§ o lup  tüm  m ille r 
indüksiyonludur.
O pera to r ta ra findan  d ijita l göste rge  ve 
kum anda panosu üzerinden i s i  kontro lü, 
e ritm e, b irle§tirm e, s ik iç tirm a  ko lay bir 
çek ilde  ayarlanabilir.
Kaynatm a aç is i 30-180 dereced ir 
M akineye uzun öm ürlü  e lek tros ta tik  toz  
boya a tilm iç  o lup titreçim i engelleyic i 
polyam id pabuçlar bulunm aktadir.
Ö zel tasa rlanm iç  profil destek ayaklari 
standarttir.
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PORTATIF 
PVC PROFÎL 
TEK KÖSE 
KAYNAK  
M A KiNESi

PORTABLE PVC PROFILE 
SINGLE CORNER WELDING MACHINE

SINGLE CORNER WELDiNG MACHINES FOR 
PVC PROFILES

M achine fo r w eld ing o f corner 
connection in in tended PVC profile 
angles.
S upplies the  m axim um  w eld ing  strength. 
A d justab le  w eld ing  pressure, accord ing 
profile type.
S tandart 0 w eld ing  process fo r w eld ing  
o f co lored profiles. M in (0.2 mm) 
Pressure o f p rofiles m ateria lizes by 
com press tread le  singly.
A u tom atic  m ateria liza tion  o f p rocesses 
a fte r p ressure  o f profiles.
H igh qua lity  w eld ing b lades has been 
produced from  specific  s tee l m ateria l, 
and easy to  adjust.
A lum in ium  trunk, Exclusive design. 
S pesific  steel ro llers has been used in 
m achine slides, all sha fts  are induction. 
D igital ind ica to r by opera to r and easily 
ad just o f kontrol o f tem pera ture  kontrol, 
pressure, connection, fusion , via 
panelboard.
W eld ing  ang les 30°-180°
M achine has coated w ith  longevity 
e lectrostatics powder, and has a 
vibration preventive poliam id wedge. 
S tandart exclusive  designed profile 
support stays.
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Max. 1 6 0  
Min. 1 0

R_ Max. 120  
b_ Min. 10

K W W H z B a r L t/dk a
Boy

Height
BbicoTa

Geniçlik
Amplitude
UJMpMHa

Derinlik
Depth

my6MHa 68 kg

2 2 2 0 5 0 6 - 8 3 0
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OflHoronoBOHHaa CBaposHan
M auinHa A /if l  nBX  n p o c jw n e ü  c
«HyjieBblM ÜJBOM»
• CïaHOK fl/ifl cBapKM ymoBbix 

coeflMHeHMü, c  perynMpyeMbiM 
yrnoM .

•  06ecneHMBaeT MaKCMMa/ibHyio 
CBapO H H yiO  M0LL|H0CTb.

•  PeryjiMpyeMoe flaBneHiie 
npiDKMMa

• npuroflHa CBapKM qBeTHbix n 
iiaMMHHpoBaHHbix npoc^MJieii. 
LUnpnHa CBapoHHoro LiiBa m in.(0 .2 
m m ).

•  Y npaB/ieH ne ocym ecTB/iaeTCfl 
ne flanb io .

•  rionHOCTblO aBTOMaTMHeCKMM 
I4HKJ1 CBapKM.

•  BbicoKOKanecTBeHHbie, nerKO 
perynnpyeM b ie  orpaHMHrne/iM 
LUMpUHbl CBapOHHOra UJBa.

•  AniOMMHMeBblii CT0J1, BbinOnHeH 
no oco6oM y AM3aiiHy.

• B  c ia H K e  M cri0J ib 30BaH bi 

c n e q u a ^ b H b ie  H a n p a B n a io iM M e , 

h to  noBbiiuaeT KanecTBO m cpoK 
cny>K6 bi 060p y f l0BaHM fl.

•  3pr0H0MMHH0e pacnono>KeHMe 
Bcex opraHOB ynpaB/ieH ua m 
KOHTpOJlfl.

•  CßapKa yrnoB  b flMana30He 30° - 
180°.

•  CïaHOK OKpatueH nopoujKOBoii 
KpaCKOM.
C îaH flapTH bie i^ynarM fln a  onopbi 
npoc jjune ii c  ocoöbiM  AH3aiiHOM.
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